
หมายเลขผูแ้ข่งขนั ตวัแทนภาค
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กรรมการสงัเกตการณ์

                

                

                

มากกวา่ 2 - 3 มม.ให้ 1 คะแนน มากกวา่ 3 มม.ขึ้นไปให้ 0 คะแนนตามจุดให้คะแนนนั้น

มิติรองคลาดเคลื่อน + - ไม่เกิน 1 มม.ให้ได้คะแนนตามจุดให้คะแนนนั้น 

มากกวา่ 1 - 2 มม.ให้ 1 คะแนน มากกวา่ 2 มม. ขึ้นไปให้ 0 คะแนนตามจุดให้คะแนนนั้น

กรรมการ 5

.........................

กรรมการรวมคะแนน

........................... .........................

ต้ังแต่ 1 - 2 มม.ให้ได้คะแนนคร่ึงหนึ่ ง ตามจุดให้คะแนนนั้น  

(นาย.....................)

หมายเหตุ    มิติหลักคลาดเคลื่อน + - ไม่เกิน 1 มม. ให้คะแนนตามจุดให้คะแนนนั้น

(นาย.....................) (นาย....................)

วนัที่ ..............

เวลา.........................

(นาย..................)

กรรมการควบคมุการแขง่ขนั

.........................

.............................

(นาย.....................) (นาย.......................) (นาย..................) (นาย.....................)

......................... ............................ .........................

รอยตอ่ภายใน(กอ่นอดักาว)

15

5

ช้ินงานสาํเร็จ

รอยตอ่ภายนอก(หลงัอดักาว) 20

ความถูกตอ้งตามแบบแขง่ขนั

0.00

0.00

ที่ หวัขอ้การใหค้ะแนน
คะแนน
เต็ม

0.00

0.00

คะแนนรวม

0.0020

5การเขียนขยายแบบ 1 : 1

คะแนนที่ได ้

0.00

0.00

วันท่ี 3วันท่ี 2

หนา้ 1/1

วันท่ี 1

ชือ่ผูแ้ข่งขนั

25     แบบฟอร์ม 6

การแขง่ขนัฝีมือแรงงานแหง่ชาติ ครั้งที่ 28 ระดบัภาค

สาขาตอ่ประกอบมุมไม้

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

กรรมการ 4

คะแนนรวมที่ได ้

กรรมการ 3

100

0.00

0.00

0.00

ระยะ

คะแนนรวม

กรรมการ 1 กรรมการ 2

ความปลอดภยัในการทาํงาน

การใชว้สัดุอยา่งประหยดั

10

5

20


